SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

B-07.00.00 BEZSPOINOWY SYSTEM OCIEPLENIA SCIAN
KOD CPV 45321000-3

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
bezspoinowego systemu ocieplenia Scian.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach matych prostych robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla
ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu

metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i

majgce na celu wykonanie ocieplenia scian zewnetrznych.

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymaqania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Nadzoru Inwestorskiego.

Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt 1.5.
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2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

System docieplen to kompleksowy i nowoczesny zestaw materiatobw do docieplania scian

zewnetrznych budynkéw w technologii bezspoinowego systemu ocieplen (BSO). Jego

wykonanie polega na przymocowaniu do $cian zaprawg klejgcg i tgcznikami ptyt

styropianowych, wzmocnieniu ich siatkg z widkna szklanego zatopiong w zaprawie

klejgcej, a nastepnie wykonczeniu catosci tynkiem. Tynki sg oferowane w postaci suchej

mieszanki lub masy gotowej do stosowania w szerokiej gamie kolorow i w réznorodnych

fakturach. W sktad zestawu materiatéw systemu wchodza:

e Uniwersalny klej do przyklejania styropianu

o Ptyty ze styropianu

e tgczniki mechaniczne

e Uniwersalny klej do wykonania warstwy zbrojonej siatkg z wtdkna szklanego

e Siatka z widkna szklanego (o gramaturze min. 145 g/m2)

e Preparat gruntujgcy do przygotowania podtoza pod tynki

e Cienkowarstwowe tynki

e Dodatkowe akcesoria systemowe (np. listwy startowe, narozniki ochronne, tasmy
uszczelniajgce oraz inne materiaty do wykonczenia miejsc szczegolnych elewacji)

uwzglednione przez Projekt Techniczny.

e Temperatura stosowania: od+5°C do +25°C

e Temperatura podtoza: od +5°C do +25°C

e Proporcje mieszania: 4,5-5,0 | wody na 25 kg kleju
e (Czas otwarty pracy: ok. 1,5 h

e Sptyw: <0,12 mm

Przyczepnos$¢:

e Przyczepnos¢ do betonu: > 0,6 MPa

e Do styropianu: > 0,1 MPa (rozerwanie w warstwie
styropianu) Dane techniczne i wtasnosci produktu:

e Konsystencja: suchy proszek

e Kolor: szary
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e Gestosc¢ nasypowa: ok. 1,60 kg/dm3
2.3. Styropian

W systemach docieplania scian zewnetrznych nalezy stosowac ptyty styropianowe

spetniajgce nastepujgce wymagania:

e Ptyty ze styropianu samogasngcego (zgodnie z aprobatg techniczng)

e Od EPS 60 do EPS 80 wedtug PN-EN-13163:2004 (gestosci od 15 do 20 kg/m3 wg
PN-B-20130:1999)

e Zwartej strukturze

e Wymiarach powierzchniowych nie wigkszych niz 600x1200 mm (dopuszczalne
odchytki +/-2 mm)

e Grubosci nie wiekszej niz 200 mm

e Powierzchniach szorstkich

e Krawedziach prostych, ostrych, bez wyszczerbien

e Sezonowane przez okres zapewniajgcy mozliwos¢ zastosowania do systemow docieplen
(okres$lony przez producenta styropianu).

2.3. taczniki mechaniczne

Kofek skfada sie z dwdch zasadniczych elementdw: korpusu z talerzem dociskowym i
trzpienia. W zaleznosci od uzywanego do ocieplania materiatu, nalezy dobra¢ srednice
talerza dociskowego. Sg trzy podstawowe $rednice: 60, 90, 120 mm. Kofki z talerzami 90

i 120 mm zalecane sg przede wszystkim do mocowania ptyt z wetny mineralne. Talerze
Srednicy 60 mm stosuje sie do styropianu, cho¢ ITB dopuszcza ich stosowanie do wetny.
Powierzchnia talerza powinna by¢ dosc¢ szorstka, aby zapewnic jak najlepsza
przyczepnos¢ zaprawy. Trzpieniem moze by¢ gwozdz wbijany lub wkret.

Koszulki kotkdw wykonane sg z polimerowych tworzyw sztucznych. Oprécz tworzyw
sztucznych, trzpienie wykonane sg ze stali stopowej. Jako zabezpieczenie antykorozyjne
najczesciej daje sie podwojng powtoke cynkowg (aby zapobiec powstawaniu mostkow
termicznych, tby metalowych trzpieni powleka sie tworzywem).

2.4. Siatka z wtbkna szklanego

e Rodzaj splotu: gazejski

e Masa powierzchniowa: 145 g/m2

e Wymiary oczek w osiach: 5,0mm x 5,0mm £ 5 %
e Diugosé: 50m +5 %

e Szerokosé¢:1,0m+5%

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B-07.00.00 BEZSPOINOWY SYSTEM DOCIEPLENIA SCIAN 3



e Nasgczenie zywica: 18 - 20 %
e Sita zrywajgca: 1500(N/50mm)
2.5. Preparat gruntujgcy

Parametry uzytkowe podktadu:

e Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C

e Temperatura podtoza: od +5°C do +25°C

e Czas schniecia jednej warstwy: 24 h

Dane techniczne i wkasnos$ci produktu:

e Konsystencja: ciecz

e Kolor: biaty lub zbiezny z kolorystyka tynkéw akrylowych
e Gestosc objetosciowa: ok. 1,35 kg/dm3

2.6. Cienkowarstwowy tynk

Parametry uzytkowe masy tynkarskiej:

e Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C

e Temperatura podtoza: od +5°C do +25°C

e Granulacja grysu: ok. 2,5 mm

e Gestosc objetosciowa: ok. 1,65 kg/dm3

e Konsystencja robocza (okreslona stozkiem pomiarowym): 11,0 + 11,5 cm
e Op6r dyfuzyjny: 0,31m

e Nasigkliwos¢ powierzchniowa: 0,480 kg/m2 x h

e Grubos¢ tynku: zgodnie z granulacjg kruszywa

2.7. Materiaty pomocnicze

Listwy startowe, narozniki ochronne, tasmy uszczelniajgce oraz inne materialty do
wykonczenia miejsc szczegolnych elewacii.

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w ST B-
00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robét tynkarskich powinien wykazac sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu: wiadro budowlane, mieszarka lub wiertarka wolnoobrotowa
(400+500 obr/min) z mieszadtem koszykowym, szpachla oraz kielnia ze stali nierdzewnej, paca ze

stali nierdzewnej, wiertarka udarowa, mfotek budowlany, paca z gruboziarnistym papierem
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Sciernym, pedzel lub watek malarski, paca ze stali nierdzewnej do nanoszenia masy na
powierzchnie obrabiang i usuwania nadmiaru masy, krétka paca z plastiku do
wyprowadzania wzoru.

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkow transportu, ktore nie
wpltyng na jakos¢ wykonywanych robot. Materiaty przewozone na Srodkach transportu
powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczeniem i uktadane zgodnie z warunkami
transportu wydanymi przez ich wytworce.

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przyqotowanie podtfoza

Przed przystgpieniem do docieplenia sciany nalezy doktadnie sprawdzi¢ jej powierzchnie i
dokonac¢ oceny stanu technicznego podtoza. Podtoze powinno byé nosne, suche, réwne,
oczyszczone z powtok antyadhezyjnych (jak np: brud, kurz, pyt, ttluste zabrudzenia i
bitumy) oraz wolne od agresji biologicznej i chemicznej. Warstwy podtoza o stabej
przyczepnosci (np: stabe tynki, odspojone powitoki malarskie, niezwigzane czgstki muru)
nalezy usungé. Nieréwnosci i ubytki podtoza (rzedu 5-15 mm) nalezy dzien wczesniej
wyrownac¢ zaprawg wyrownawczo-murarskg. Podtoze chtonne zagruntowac preparatem.
Przed przystgpieniem do przyklejania ptyt na stabych podtozach, nalezy wykonac probe
przyczepnosci. Préba ta polega na przyklejeniu w roznych miejscach elewac;ji kilku

(8-10) probek styropianu (o wym. 10x10 cm) i recznego ich odrywania po 3 dniach.
Nosnos¢ podioza jest wystarczajgca wtedy, gdy rozerwanie nastepuje w warstwie
styropianu. W przypadku oderwania catej probki z klejem i warstwg podfoza, konieczne
jest oczyszczenie elewacji ze stabo zwigzanej warstwy. Nastepnie nalezy podtoze
zagruntowac preparatem gteboko penetrujgcym i po jego wyschnieciu wykona¢ ponowng
probe przyczepnosci. Jezeli i ta proba da wynik negatywny, nalezy uwzgledni¢ dodatkowe
mocowanie mechaniczne i odpowiednie przygotowanie podtoza.

Przed przystgpieniem do przyklejania ptyt styropianowych nalezy dokona¢ oceny geometrii
podtoza tj. rownosci powierzchni i odchylenia od pionu. Poniewaz znaczne nierownosci i

krzywizny nie tylko obnizajg efekt koncowy prac ale takze, zmniejszajg wytrzymatos¢
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mechaniczng i trwato$¢ catego uktadu. W przypadku wystepowania niewielkich (do 3 cm)
nierownosci i krzywizn powierzchni, nalezy przeprowadzi¢ wczesniejsze wyréwnanie nierdwnosci
za pomocg zaprawy wyrownawczo-murarskiej. Wieksze nierownosci (ponad 3 cm) mozna
zlikwidowac jedynie poprzez przyklejenie wyrdwnujgcej warstwy z ptyt styropianowych. Przy czym,
potgczenie pomiedzy kolejnymi warstwami styropianu, powinno by¢ wykonane na ciggtej warstwie
zaprawy klejgcej. Nalezy jednak pamietac, iz taczna grubos¢ zastosowanego styropianu nie moze
przekroczy¢ 20 cm. W uzasadnionych przypadkach, w celu oczyszczenia podtoza z kurzu, brudu
oraz stabo trzymajgcych sie powtok, zaleca sie zmycie podtoza rozproszonym strumieniem wody.
Przy czym nalezy pamieta¢ o koniecznosci catkowitego wyschniecia podtoza przed rozpoczeciem
przyklejania ptyt styropianowych. Powioki stabo zwigzane z podtozem /np. odparzone tynki/ i stabe
warstwy podtoza trzeba usung¢. Nalezy pamietac, iz niewtasciwa ocena nosnosci Scian i brak
odpowiedniego przygotowania podtoza, moze spowodowaé powazne skutki, z odpadnieciem
docieplenia od Sciany wigcznie.

5.2. Przyklejenie i zamocowanie ptyt styropianowych do podfoza

Po sprawdzeniu i przygotowaniu scian oraz zdjeciu obrobek blacharskich i rur spustowych
(przy zewnetrznym odprowadzeniu wod opadowych) mozna przystapi¢ do przyklejania ptyt
styropianowych. Nalezy przed tym wykonaé tymczasowe odprowadzenie wod opadowych
z dachu budynku.

Przed realizacjg mocowania mechanicznego docieplenia do podfoza, nalezy sprawdzi¢ na
4-6 prébkach site wyrywajgcg fgczniki z podtoza (wg zasad okreslonych w Swiadectwach i
aprobatach technicznych ITB). Bardzo istotne jest wilasciwe dobranie rodzaju, liczby i
sposobu rozmieszczenia, a przede wszystkim gtebokosci zakotwienia tgcznikow.
Przygotowang zaprawe klejgcg nalezy uktada¢ na ptycie styropianowej metodg "pasmowo-
punktowg" czyli na obrzezach pasami o szerokosci 3-6 cm, a na pozostatej powierzchni
"plackami" o srednicy okoto 8-10 cm. Pasma naktadamy na obwodzie ptyty w odlegtosci okoto
3 cm od krawedzi tak, aby po przyklejeniu zaprawa nie wyciskata sie poza krawedzie ptyty.
Gdy ptyta ma wymiar 50 x 100 cm to na srodkowej jej czesci nalezy natozy¢ 8-10 "plackow"
zaprawy. Prawidtowo natozona zaprawa klejgca powinna pokrywac¢ min. 40% powierzchni
ptyty, a grubos¢ warstwy kleju nie powinna przekracza¢ 10 mm.

Po natozeniu zaprawy klejacej, ptyte nalezy niezwtocznie przytozy¢ do Sciany w przewidzianym dla
niej miejscu i docisng¢ przez uderzenie pacag, az do uzyskania rownej ptaszczyzny z sgsiednimi
ptytami. Jezeli zaprawa klejgca wycisnie sie poza obrys ptyty, to trzeba jg usungc.

Niedopuszczalne jest zaréwno dociskanie przyklejonych ptyt po raz drugi, jak rowniez korekta ptyt
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po uptywie kilkunastu minut. W przypadku niewtasciwego przyklejenia ptyty, nalezy ja
oderwac, zebraé mase klejgcg ze $ciany, po czym natozyC jg ponownie na ptyte i
powtdrzy¢ operacje klejenia ptyty.

Ptyty styropianowe nalezy przyklejac w uktadzie poziomym dtuzszych krawedzi, z
zachowaniem mijankowego uktadu spoin pionowych.

Piyty termoizolacyjne nalezy mocowaé do podtoza przy uzyciu tgcznikdw mechanicznych
(minimum 4 szt./m?). Do mocowania piyt styropianowych do podioza najczeéciej stosuje sie
taczniki z trzpieniem plastikowym. Przy czym, montaz tgcznikow nalezy rozpoczaé dopiero po
dostatecznym stwardnieniu i zwigzaniu zaprawy klejgcej. Proces twardnienia zaprawy zalezy od
temp. i wilgotno$ci powietrza. Z tego wzgledu przy wysychaniu kleju w warunkach optymalnych
montaz fgcznikdw mozna rozpoczg¢ dopiero po 2 dniach od przyklejenia ptyt styropianowych. Przy
mocowaniu fgcznikow nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na prawidtowe osadzenie trzpienia w
podiozu oraz jednakowg ptaszczyzne talerzyka z licem warstwy termoizolacji. W zwigzku z tym, iz
przy $cianach szczytowych i w strefach naroznych budynku wystepuje wieksze ssanie wiatru, w
miejscach tych nalezy zastosowac¢ wiekszg ilos¢ tgcznikbw mechanicznych.

Zewnetrzna powierzchnia przyklejonych ptyt styropianowych musi by¢ réwna i ciggta. Po
zwigzaniu zaprawy klejacej i po zamocowaniu mechanicznym ptyt styropianowych do
podioza nalezy catg zewnetrzng powierzchnie ptyt, przeszlifowa¢ gruboziarnistym
papierem $ciernym. Po operacjach szlifowania kazdorazowo nalezy usung¢ pozostaty pyt.
Réwne podioze jest podstawowym warunkiem uzyskania trwatej i estetycznej elewacji.

5.3. Wykonanie warstwy zbrojonej siatka z wtokna szklanego

Zbrojona warstwa zaprawy klejagcej ma za zadanie chroni¢ izolacje termiczng przed
uszkodzeniami mechanicznymi, przenosi¢ obcigzenia wiatru oraz kompensowac
naprezenia termiczne. Jest ona takze podtozem pod tynki zewnetrzne i chroni wewnetrzne
warstwy systemu przed czynnikami atmosferycznymi. Wykonywanie warstwy zbrojonej
nalezy rozpoczg¢ po okresie gwarantujgcym wiasciwe zwigzanie termoizolacji z podtozem
(nie wczesniej niz po 3 dniach od chwili przyklejenia ptyt styropianowych).

Prace zwigzane z wykonaniem warstwy zbrojonej powinny by¢ wykonywane przy stabilnej
wilgotnosci powietrza w temperaturze otoczenia od +5°C do + 25°C na powierzchniach nie
narazonych na bezposrednig operacje stonca i wiatru. Nie nalezy wykonywac warstwy zbrojonej
podczas opadow atmosferycznych i bezposrednio po nich. Nowo wykonang warstwe nalezy

chroni¢ przed opadami atmosferycznymi i dziataniem temperatury ponizej +5°C do czasu
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zwigzania. Zaleca sie wykonanie warstwy zbrojonej na fragmencie elewacji stanowigcym
odrebng catos¢ w jednym etapie wykonawczym.

Przy zastosowaniu ptyt ze styropianu, warstwe zbrojong wykonujemy za pomocg zaprawy
klejagcej BOLIX U. Przygotowang zaprawe klejgcg nalezy nanies¢ na powierzchnie
zamocowanych i odpylonych (po szlifowaniu) ptyt, ciagtg warstwg o grubosci okoto 3-4
mm, pasami pionowymi lub poziomymi na szeroko$¢ siatki zbrojgcej. Przy nakfadaniu tej
warstwy mozna wykorzystaC pace zebatg o wymiarach zebéw 10x10mm. Po natozeniu
zaprawy klejgcej nalezy natychmiast wtopi¢ w nig tkanine szklang tak, aby zostata ona
rébwnomiernie napieta i catkowicie zatopiona w zaprawie. Sgsiednie pasy siatki uktadac (w
pionie lub poziomie) na zakfad nie mniejszy niz 10cm. W przypadku pozostawienia
nierownosci na wyschnietg powierzchnie przyklejonej siatki nanies¢ drugg cienkg warstwe
zaprawy klejgcej (o grubosci ok. 1 mm) celem catkowitego wyréwnania i wygtadzenia jej
powierzchni. Grubo$¢ warstwy zbrojonej powinna wynosi¢ od 3 do 5 mm.

Szeroko$¢ siatki zbrojgcej powinna by¢ tak dobrana, aby mozliwe byto oklejenie osciezy okiennych
i drzwiowych na catej ich gtebokosci. Naroza otwordéw okiennych i drzwiowych powinny by¢
wzmocnione przyklejonymi bezposrednio na warstwe termoizolacji pasami siatki o wymiarach
20x35cm. Ze wzgledu na niebezpieczenstwo uszkodzenia w czesci parterowej i cokotowej
docieplanych $cian, nalezy stosowaé dwie warstwy siatki z tkaniny szklanej. Jezeli sciany budynku
sg narazone na uderzenia, to podwdjna tkanina powinna by¢ stosowana na catej wysokosci $cian
parterowych. Natomiast gdy dostep do budynku jest utrudniony, wystarczy zastosowac¢ dwie
warstwy tkaniny do wysokosci 2 m od poziomu przylegtego terenu. Pierwszg warstwe siatki nalezy
utozy¢ w poziomie, natomiast warstwe drugg w pionie. Zamiennie dopuszcza sie zastosowanie
zamiast pierwszej warstwy siatki, tkanine z widkien szklanych o wiekszej gramaturze zwang "siatkg
pancerng". Siatka ta jest uktadana na styk bez zakladow.

5.4. Potgczenia systemu docieplenioweqo z pozostatymi elementami budynku

Miejsca potgczen docieplenia ze stolarkg okienng, drzwiowg, obrébkami blacharskimi i
dylatacjami nalezy uszczelni¢ odpowiednimi materiatami trwale elastycznymi (jak na przyktad:
uszczelniajgce tasmy rozprezne). W miejscach tych wystepuje duze skupienie naprezen i
moze dojs¢ do peknie¢ i nieszczelnosci, spowodowanych odmiennym sposobem pracy
réznych materiatéw. Nie uwzglednienie tych zasad moze doprowadzi¢ do powstania rys i
szczelin, w ktére wniknie woda obnizajgc trwatos¢ catego uktadu dociepleniowego.

5.5. Wykonanie zewnetrznej wyprawy tynkarskiej

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B-07.00.00 BEZSPOINOWY SYSTEM DOCIEPLENIA SCIAN 8



Wykonang warstwe zbrojong przed natozeniem wybranego tynku nalezy zagruntowac
odpowiednim preparatem gruntujgcym. Warstwe zbrojong mozna gruntowac dopiero po jej
zwigzaniu, czyli po uptywie min. 48h od jej wykonania, przy dojrzewaniu w warunkach
optymalnych (w temperaturze +20°C i wilgotnosci 60%). Po zagruntowaniu trzeba
odczeka¢ do czasu wyschniecia zastosowanego preparatu (min. 24h przy wysychaniu w
warunkach optymalnych). Po uptywie tego okresu mozna przystgpi¢ do naktadania tynku .
Grunty nalezy nanosi¢ na podtoze pedzlem, szczotka, lub watkiem.

Przygotowang mase tynkarskg nalezy rozprowadzi¢ cienkg, rdwnomierng warstwg na
podtozu, uzywajgc do tego celu pacy ze stali nierdzewnej, nastepnie usung¢ nadmiar
tynku do warstwy o grubo$ci kruszywa zawartego w masie. Zgdang strukture wyprawy
nalezy wyprowadzi¢ przez zatarcie natozonego tynku ptaskg pacg z plastiku. Operacje
zacierania wykona¢ zgodnie z opisem podanym na opakowaniu tynku (w zaleznosci od
jego struktury) przy niewielkim nacisku pacy, rbwnomiernie na catej powierzchni elewacji.
Przed rozpoczeciem prac tynkarskich wszystkie powierzchnie i miejsca nie przeznaczone do
tynkowania, trzeba ostonic. Prac tynkarskich nie nalezy wykonywac¢ podczas dziatania wiatru.
Proces aplikacji i wigzania tynku powinien przebiegaé przy bezdeszczowej pogodzie w
temperaturze otoczenia i podtoza od +5°C do +25°C, przy stabilnej wilgotnosci powietrza. Zbyt
wysoka wilgotnos¢ i za niska temperatura powodujg znaczne wydtuzenie czasu wigzania tynku.
Prace tynkarskie nalezy wykonywaé na powierzchniach nie narazonych na bezposrednie
promieniowanie stoneczne i wiatr. Takie warunki powodujg zbyt szybkie wysychanie tynku co
znacznie utrudnia, a czasami wrecz uniemozliwia, wykonanie prawidtowej struktury tynku. Po
natozeniu na podtoze "Swiezy" tynk nalezy chroni¢ az do momentu wstepnego stwardnienia przed
opadami atmosferycznymi i dziataniem temperatury ponizej +5°C .

Podczas realizacji robot dociepleniowych a w szczegdlnosci, przy tynkowaniu, zaleca sie
zabezpieczenie rusztowan siatkami ostonowymi w celu zminimalizowania niekorzystnie
oddziatujgcych czynnikow zewnetrznych.

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

6. KONTROLA JAKOSCI

Sprawdzeniu podlega miedzy innymi:

e Zgodnosci z dokumentacjg projektowg

e Jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow

e Prawidtowosci przygotowania podtozy
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e Przyczepnosci tynkow do podtoza
e Grubosci tynku

e Wygladu powierzchni tynku

e Prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku
e Wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest: m? wykonania docieplenia
Ogdlne zasady obmiaru robot podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru koncowemu wg zasad podanych powyzej.

Ogodine zasady odbioru robot podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos¢ dokonywana jest na podstawie ilosci wykonanych robét w jednostkach podanych

w punkcie 7. Cena obejmuje:

e Prace przygotowawcze (obejmujgce skompletowanie materiatéw, sprzetu i rusztowan)

e Sprawdzenie no$nosci podtoza i jego przygotowanie

e Przyklejenie ptyt termoizolacyjnych ze styropianu zaprawg klejgcg

¢ Mechaniczne przymocowanie termoizolacji do podtoza

e Przeszlifowanie catej zewnetrznej powierzchni ptyt styropianowych gruboziarnistym
papierem sciernym

¢ Wykonanie warstwy zbrojonej zaprawg klejgca z siatkg z witdkna szklanego

e Zagruntowanie podtoza

e Wykonanie cienkowarstwowej wyprawy tynkarskiej

e Ewentualne malowanie tynku

e Prace koncowe i porzgdkowe.

Ogodlne zasady podstaw ptatnosci podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B-07.00.00 BEZSPOINOWY SYSTEM DOCIEPLENIA SCIAN 10



PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykfe. Wymagania i badania przy odbiorze PN-

EN-13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja

PN-EN-13496:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie wtasciwosci
mechanicznych siatek z wtdkna szklanego.

PN-EN-13494:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie przyczepnosci
miedzy warstwg zaprawy klejgcej i warstwg zbrojong, a materiatem do
izolacji cieplnej.

PN-EN-13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone

systemy
ocieplania (ETICS) ze styropianem. Specyfikacja

Instrukcja ITB 334/2002 "Bezspoinowy system ocieplania scian zewnetrznych budynku”

Instrukcja Nr 1B/01/2001 "Docieplanie scian zewnetrznych budynkéw w technologii”.
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